Traducere din limba germana

Starbond Ti4 Disc

Dental Alloys

PRODUS: STARBOND TI4 DISC

Disc de frezat din titan pur de gradul 4 peste care se
poate arde ceramica, pentru realizarea de restaurari
dentare fixe si amovibile cu ajutorul frezelor CAM.
Conform dispozitiilor normei 1SO 22674, aliajul se
incadreaza in categoria Tip 4. Acest aliaj se va folosi
de catre personal calificat si instruit pentru domeniul
de utilizare prevazut.

INDICATII:

Proteze partiale amovibile, clipsuri, coroane invelite,
punti pentru zona dintilor din fata cu pana la 3 dinti
intermediari, iar in zona dintilor laterali cu pana la doi
intermediari legati; bare, fixari, supra-constructii pe
implanturi dentare.

ANALIZA COMPOZITIEI N % DIN MASA:

Instructiuni de utilizare
Piese brute pentru realizarea de
restaurari dentare

Valori nominale ale compozitiei aliajului

Ti Alte componente N; C; H; Fe; O

>99 %

PROPRIETATI (VALORI ORIENTATIVE):

< 1%

Limita de curgere (Rp0.2) 504 MPa Densitate 4,5 g/cm’®
Rezistenta la tractiune 599 MPa Interval de topire 1660 °C
Coeficient de dilatare termica
” . .
Intindere critica 23,5% 20 - 600°C 9,7 x 106 K-
Duritate Vickers >200 HV 5/30

MODELARE:

In timpul modelarii virtuale, este indicat s nu se modeleze
pereti de coroane mai subtiri de 0,4 mm, astfel incat, in urma
finisarii si inaintea finvelirii ceramice sau acrilice, grosimea
peretilor sa fie de 0,3 mm. Coroanele si dintii intermediari de
punti se vor forma in functie de formele anatomice ale dintilor,
pentru a face posibila o aplicare cate mai omogena a stratului
ceramic. Se vor evita muchiile ascutite si degajarile interioare.
Barele dintre intermediarii puntilor se vor realiza cat de solid si
inalt este posibil. In zona dintilor din fata, recomandam, in cazul
puntilor cu pana la trei din{i intermediari, sa se realizeze o
sectiune de legaturd de minim 5,5 mm?. in ceea ce priveste
zona dintilor laterali, la puntile cu pana la doi dinti intermediari,
sectiunea de legdtura recomandatd este de minim 8 mm?2.
GENERALITATI:

Finisarea scheletelor se poate realiza cu freze extradure
potrivite pentru titan in conformitate cu instructiunile
producatorului dispozitivului de frezat.

SEPARAREA SCHELETELOR:

Separarea scheletelor se realizeaza cu ajutorul unor discuri de
taiat sau a unor freze extradure potrivite titanului.

FINISAREA S| CURATAREA:

Scheletele se vor finisa cu o freza curata extradurd adecvata
pentru titan. Pentru a evita formarea de bule de aer la arderea
ceramicii datorita suprapunerilor de material, uneltele se vor
deplasa intr-o singura directie pe suprafata finisata. Se va
respecta turatia maxima a instrumentelor recomandata de
producator.

Apoi, suprafetele se vor sabla cu alumina purd (110 - 250
pm) la o presiune de 2-3 bar. Scheletul se periaza bine sub
jet de apa sau cu jet de abur. Daca e nevoie, se degreseaza
cu etanol. Nu folositi in niciun caz acid fluorhidric.

INVELIRE:

Scheletele Starbond Ti4 pot fi invelite cu ceramica adecvata
pentru titan. Tn acest sens, vd rugdm si respectati
instructiunile producdtorului de material ceramic.

EFECTE SECUNDARE:

cum ar fi alergiile la componente sau la aliajul in sine, sau
senzatii neplacute de natura electrochimica sunt posibile in
cazuri izolate foarte rare.
INTERACTIUNI:

nu se cunosc.
CONTRAINDICATII:

In caz de incompatibilitati
componentele aliajului.
AVERTISMENTE:

Materiale compatibile bio (ceramicd) - va rugam sa
respectati indicatiile producatorului materialului ceramic.
GARANTIE:

Recomandarile noastre tehnice de utilizare, indiferent daca
sunt facute pe cale verbald, scrisd sau pe calea unor
instructiuni practice, se bazeaza pe propriile noastre
experiente si teste, putand deci fi luate in considerare doar
ca valori orientative. Produsele noastre sunt intr-o
permanenta dezvoltare. Din acest motiv, ne rezervam
dreptul de a le modifica atat constructia cat si compozitia.

dovedite, de alergii la
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NORME APLICATE:
DIN EN ISO 14971: DIN EN ISO 22674: DIN EN ISO 5832-2: ASTM F 67
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