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Competencein CNC & DENTAL-Solutions

COR TEC 350i robot

CORITEC 350i PRO robot
PERFECTIUNE COMPLET AUTOMATIZATA

Sistemul robot GORITEG 350i PRO pentru centre de frezat a
fost realizat pe ultima generatie a seriei CORITEGC 350i. Toate
componentele instalate sunt proiectate pentru precizie,

longevitate si cele mai recente tehnologii standard. Datorita VP " -
[Eigliet s S5 Lt R S ]

robotului, sistemul de productie permite frezarea
independenta si echiparea cu pana la 84 de blank-uri dentare
de diferite tipuri. De asemenea, este posibil sa se realizeze
productia individuala si de serie sau producerea de
subansamble diferite. Astfel, materialele de frezat, slefuit,
lustruit sau laser pot fi prelucrate. Sistemul este adaptat
individual cerintelor si nevoilor dumneavoastra.

'l-F.I-dE-_-_

Cu sistemul de management hyperFLOW, toate proiectele
sunt automat monitorizate si gestionate de la scanare, prin
proiectare pana la lucrarea finala.

4L I |

e |inie de productie complet automata pentru toate
materialele relevante pentru stomatologie

e Manipulare robotica a incarcarii si descarcarii masinii
posibilitate functionare complet automatizata continua 24
de ore

e | ystruirea/finisarea automata a lucrarilor frezate pana la
84 blank-uri in magazia integrata

e Este posibild prelucrarea cu laser

e Precizie inaltd datoritd compensérii temperaturii integrate
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LUSTRUIREA/FINISAREA

COR TEC 350i robot /AUTOMATZ\A LUCRARILOR FREZATE

OPTIONAL SISTEM DE GRAVARE
CU LASER

MODEL DE MASINA CU MANIPULARE
ROBOTICA COMPLET AUTOMATIZATA

EXPANDABIL PANA LA 5
MASINI DE FREZAT CORITEC 350i

PENTRU TOATE MATERIALELE
RELEVANTE DIN STOMATOLOGIE

SOFTWARE MANAGEMENTUL
LUCRARILOR PENTRU UN CONTROL INTELIGENT

Date tehnice Materiale

Oxid de zirconiu / Oxid de aluminiu
PMMA / Rasini / PEEK / Composit / Ceara
Ceramica / Ceramicd hibrida

Metal sinterizare

Co/Cr

Titan

Constructia de baza Polimer beton / otel

Numarul axelor si tipul de operare 5 axe, procesare simultand, prelucrare cu laser
Unghiul de rotatie axa A +/-30°, axa B +/-25°

Spindle De frezat de nalta frecventa 60.000 rpm
Pmax~ viteza maxima spindle 1 kW 60.000 rpm

Récire spindle Récire cu aer

Zero point clamping system DA

Schimbator de blank-uri 63-105 blank-uri (automatizat pand la 21 prinderi/masind) H HR

Freze Cu prindere de 6 mm pentru frezare si slefuire Apllcabllltate
Schimbétor de freze 20 pozitii/masina

Control lungime freza < 0.002 mm precizie

PC integrat Sistem operare Windows

Monitor Integrat ecran tactil de 12"

lluminare LED cu 3 culori de stare diferite

Software Remote DENTAL 3.0 si hyperFLOW
Presiunea aerului 6-9 bari, constant 100 I/minut/masina

Lichid récire Rezervor integrat 4,8 I/masind

Greutate aprox. 900 kg (3 masini), pana la 1500 kg (5 masini)
Dimensiuni 1600 la 4000 x 1300 x 2000 mm

Drive motors AC servo drives with absolute encoder
Prelucrare uscata Ideal / adecvat

Prelucrare umeda Ideal / adecvat

Procesare blank 98 / 98,5 |deal / adecvat

Procesare block (CAD/CAM blocks) |deal / adecvat

Cape / Coroane / Inlay / Onlay

Punti pana la 3 elemente

Punti pana la 14 elemente

Coroane telescopate

Gutiere terapeutice

Modele dentare

Restaurdri detasabile (proteze partiale)
Bonturi hibride pe baze de Ti

Bonturi din Ti / CoCr PreFab

Bonturi pentru implanturi (Zr / Rasind)
Bonturi pentru implanturi (Ti / CoCr)
Structuri tip bard si suprastructuri

WAX PreMilled

_ COMPOZIT Standard Abutment Denture C-Clamp Block
PEEK SINT , .,

Glass CERAMICS ABUTMENT PreFab
CoCr ‘ ‘ Ti ‘

REPREZENTANT CURSURI

OFICIAL INSTRUIRE

|deal / adecvat
|deal / adecvat
|deal / adecvat
Potrivit
Ideal / adecvat
|deal / adecvat

|deal / adecvat
Ideal / adecvat
|deal / adecvat
|deal / adecvat
|deal / adecvat
|deal / adecvat
Ideal / adecvat
|deal / adecvat
|deal / adecvat
|deal / adecvat
|deal / adecvat
|deal / adecvat

zero-point
clamping system

v
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