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Lubrifiati baza din aluminiu cu spray 200-4000 VERTYSSILIKON LUBE.
Amprenta este fixata cu 200-2002 VERTYS PUTTY PRESS si pozitionata cu 200-
3210 ARTIC PINS BASE ALU.

Dupa intarire, scoateti amprenta repede de pe baza din aluminiu. Repozitionati
amprenta si continuati cu urmatorii pasi.

2. -
Pentru a ajusta Tnaltimea placii 200-3110 ARTIC PINS PLATE la cea a amprentei, =

se pot folosi distantierele VERTYS FURBO PLEXI din sistemul
VERTYSYSTEM®, sau, ca alternativa, se pot nota masuratorile de pe tijele —
gradate. L 5
Veti putea astfel sa realizati un model master, de multe ori, avand pozitii ale

amprentei si dimensiuni verticale repetabile si certe.

3.

Puteti folosi bazele 200-3104 ARTIC PINS TEMPLATE din tehnopolimer in doua
dimensiuni diferite. In plus, puteti folosi baza de imbinare tatd 10-1056 ARTIC
LINK M.

4.
Asigurati discul metalic de baza din tehnopolimer folosind surubul prevazut in
acest sens.

5.

Baza din tehnopolimer 200-3110 ARTIC PINS PLATE se prinde de 200-3104
ARTIC PINS TEMPLATE cu ajutorul unui magnet.

Pentru a indeparta placa 200-3110 ARTIC PINS PLATE de pe 200-3104 ARTIC
PINS TEMPLATE, decuplati placa din partea din spate (cea dreapta), rotind-o in
jos.

6.
in caz de spatiu redus intre cititorul cu laser si baza, indepartati tijele 200-3106
ARTIC PIN AXIS.
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Cuplati placa ARTIC PINS PLATE cu ARTIC PINS TEMPLATE sub ARTIC PINS
BASE ALU. Conturati marginile matritei 200-2002 VERTYS PUTTY PRESS,
pentru a inconjura gipsul.

8.

Folosind indicatorul cu laser, stabiliti pozitia exacta si perforati cu freza 200-3108
ARTIC PINS BURS. Perforati incet, tinand fix si nemiscat ARTIC PINS BASE
ALU.

n cazul in care doriti ca orificiul s& fie usor evazat, folositi alezorul mare 10-0022
pe parte pe care veti amplasa modelul din gips.

Aveti grija cand gauriti, sa nu apasati pe alezor!

9.

Umpleti amprenta din gips sau rasina si amplasati-o pe baza 200-3102 ARTIC
PINS BASE ALU. Introduceti stifturile din alama PINS 200-3120 in placa.
Introduceti pe cele trei tije placa ARTIC PINS TEMPLATE cu ARTIC PINS
PLATE, pana cand inseriiile atinge distantierele amplasate anterior.

O -

VERTYSYSTEM

J

pasiune pentru excelenta

16,5 mm
10 mm
200-3110 ARTIC PINS PLATE H: 10,0 mm 200-3120 PINS H: 16,5 mm
50 buc 1000 buc
200-3100 artic pins | intro kit |buc. |200-3101 artic pins | labor kit buc.
200-3102 ARTIC PINS BASE ALU | Baza din aluminiu anodizat 1 200-3102 ARTIC PINS BASE ALU | Baza din aluminiu anodizat 1
200-3104 ARTIC PINS TEMPLATE | Capac din aluminiu anodizat 1 200-3104 ARTIC PINS TEMPLATE | Capac din aluminiu anodizat 1
200-3106 ARTIC PINS AXIS | Axa gradata amovibila 3 200-3106 ARTIC PINS AXIS | Axa gradata amovibila 3
200-3108-01  ARTIC PINS BURS | Freze din carbura de tungsten 1 200-3108 ARTIC PINS BURS | Freze din carbura de tungsten 2
200-3114-01  ARTIC PINS PLATE | Placa neagra din tehnopolimer H: 10mm 10 200-3114 ARTIC PINS PLATE | Placa neagra din tehnopolimer H: 10mm 50
200-3115-01  ARTIC PINS METAL DISC | @: 24mm H: 2mm completata cu butuc 5 200-3116 ARTIC PINS METAL DISC | @: 24mm H: 2mm completata cu butuc 25
200-3120-01  ARTIC PINS | $tifturi din alama L: 16,5mm 100 200-3120 ARTIC PINS | Stifturi din alama L: 16,5mm 1000
10-2535.01 GRAIN BLOCK | Butuc de schimb de blocat axul pe baza ARTIC 4
! PINS 10-2535.01 GRAIN BLOCK | Butuc de schimb de blocat axul pe baza FURBO si 4
! ARTIC PINS
10-2550 ALLEN KEY | Cheie Allen pentru extras si introdus axul 1
10-2550 ALLEN KEY | Cheie Allen pentru extras si introdus axul 1
10-103 FERMO VERTYS | Piulite de fixat AP TEMPLATE 3
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